仕様書総括表

１　品名
　　作業上衣（半建），作業上衣（半建女）
２　生地
生地は次のいずれか又は同等品以上とし，染色後の生地見本（10cm四方以上）、品質証明書及び出荷引受書を提出すること。ただし，同等品申請時に品質証明書を提出している場合は，品質証明書については再提出不要とする。
なお，色相については，標準色を一般財団法人カケンテストセンターNo.OS-20-039746-3として登録しているので，それを用いることとし，行財政局人事部給与課（以下「給与課」という。）の指示に従い，染色終了後，縫製前に給与課と協議をすること。

	メーカー名
	ＴＯＹＯＢＯ
	ユニチカ
	帝　人

	品名・品番等
	バーバーリー

ＥＫ８４４５８
	ユニエコロ

バーバーリー

Ｅ５５０３９
	エコバーバーリー

Ｔ９０６１

	混紡率（％）
	ポリエステル　６５

綿　　　３５
	ポリエステル　６４
綿　　　３５

その他　　　１
	ポリエステル　６５

綿　　　３５

	糸番手
	経
	３４／１
	３４／１
	３３／１

	
	緯
	３４／１
	３４／１
	３３／１

	密度（吋間）
	経
	１２６本
	１３２本
	１３６本

	
	緯
	６６本
	６３本
	６６本

	巾×長さ（㎝×m）
	１５０×５０
	１５３×５０
	１５０×５０

	重量（ｇ/㎡）
	１５０
	１５６
	１４０

	引張強力（㎏）
	経
	８０
	５０
	７８

	
	緯
	３９
	２５
	３５

	引裂強力（ｇ）
	経
	１７００
	１２００
	１５００

	
	緯
	１３００
	１０００
	１２００

	収縮率（%）
	経
	3．０以内
	３．０以内
	１．２以内

	
	緯
	3．０以内
	３．０以内
	０．８以内

	引張伸度（%）
	経
	１５．０以内
	１０．０以上
	２０．０以内

	
	緯
	１５．０以内
	１０．０以上
	１２．０以内

	色  相
（試験方法 
JIS Z 8721）
	色相（H）
	６．０Ｇ
	６．０Ｇ
	６．０Ｇ

	
	明度（V）
	６．０
	６．０
	６．０

	
	彩度（C）
	１．７
	１．７
	１．７

	色　差
（試験方法JIS Z 8721）
	標準色に対し色差△Ｅ＊ａｂ０．７以内であること

	堅牢度
	耐光
	４級以上
	４級以上
	４級以上

	
	洗濯
	４級以上
	４級以上
	４級以上

	
	摩擦
	４級以上
	４級以上
	４級以上

	
	汚染
	４級以上
	４級以上
	４級以上

	エコマーク
	（財）日本環境協会認定のエコマーク商品であること

（エコマーク商品類型№１０３：再生ＰＥＴ樹脂を使用した衣服）

	メーカー名
	クラボウ
	
	

	品名・品番等
	ソフトバーバーリー
ＡＦＴ８５３２
	
	

	混紡率（％）
	ポリエステル　６５

綿　　　３５
	
	

	糸番手
	経
	３４／１
	
	

	
	緯
	３４／１
	
	

	密度（吋間）
	経
	１２６本
	
	

	
	緯
	６６本
	
	

	巾×長さ（㎝×m）
	１５０×５０
	
	

	重量（ｇ×㎡）
	１５０
	
	

	引張強力（㎏）
	経
	８０
	
	

	
	緯
	３５
	
	

	引裂強力（ｇ）
	経
	２０００
	
	

	
	緯
	１５００
	
	

	収縮率（%）
	経
	２．０以内
	
	

	
	緯
	２．０以内
	
	

	引張伸度（%）
	経
	１５．０以内
	
	

	
	緯
	１０．０以内
	
	

	色　相
	色相（H）
	６．０Ｇ
	
	

	
	明度（V）
	６．０
	
	

	
	彩度（C）
	１．７
	
	

	色　差
（試験方法JIS Z 8721）
	標準色に対し色差
△Ｅ＊ａｂ０．７以内であること
	
	

	堅牢度
	耐光
	４級以上
	
	

	
	洗濯
	４級以上
	
	

	
	摩擦
	４級以上
	
	

	
	汚染
	４級以上
	
	

	エコマーク
	（財）日本環境協会認定のエコマーク商品であること

（エコマーク商品類型№１０３：再生ＰＥＴ樹脂を使用した衣服）


　　※　生地は同等品以上を認める。同等品の場合は，見本品及び品質証明書，色相に関する報告書を同等品報告書に添付すること。
３　縫　製

別添仕様書に基づき，見本を参考のうえ，縫製を行うこと。

４　サイズ

別添仕様書に基づき，サイズ表どおり縫製を行うこと。ただし，一部適合しない者については，採寸のうえ縫製を行うこと。

　　　なお，採寸は，該当職員の勤務する各所属において，庶務担当者と連絡のうえ，職員の希望日時に行うこととし，納品後に手直し等が生じた場合は，速やかに責任を持って対処すること。

５　納　品

⑴　納品は，必ず全数を給与課指定の日時に，希望する場所において行うこと。

⑵　１着を１枚の袋に入れ，サイズが判断できるように，必ず袋の表に明記すること。
別寸者の物品については，所属名及び氏名を明記すること。

以上の方法によらない場合は，給与課の指示に従うこと。

⑶　各物品とも給与課指示どおり所属別に仕分けのうえ，箱に入れ納品することとするが，箱の表には，所属名，物品名，サイズ別数量を明記すること。
６　その他

以上の指示は厳守することとし，指示に従わない場合は，再度納品を行うこととする。

また，この総括表又は別添仕様書に定めのない事項が生じた場合は，給与課の指示に従うこと。

仕　様　書

１　品名
作業上衣（半建），作業上衣（半建女）
２　型式
　　開襟衿シャツ型，半袖

３　使用素材

	表生地
	仕様書総括表のとおり

	裏地
	なし

	袋地
	なし

	芯地
	不織布芯

	縫糸
	本縫：５０番テトロン糸　地縫：５０番テトロン糸

カン縫：５０番テトロン糸

	ボタン
	尿素　アースグリーン１５㎜


４　縫製
	前身
	衿
	開襟衿小開き型，芯入り，ステッチなし

	
	胸ポケット
	左右各１個アウトポケット，フラップ付き，口幅１２㎝、深さ１７㎝とし左ポケットのみ幅２．５㎝のペンセクションを付ける。

	
	腰ポケット
	なし

	
	身返し
	アウトボタン４個止め，ボタン穴は縦穴，ねむり穴

見返し裏幅は上部（第一ボタン）で８㎝以上，下部（裾）で７㎝以上，芯は第一から第二ボタンの中頃まで入れる。

	
	裾
	折り返し２㎝のステッチ掛け

	後　身
	背
	背中央で７㎝～８㎝のヨークを付ける。ヨークから下に向けて左右各１本のダーツを付ける。ダーツの深さは１㎝以上

	
	背裏
	表生地と共生地で縫い付ける

ヨーク幅背中央で７～８㎝

	袖
	袖型
	１枚袖，半袖

	
	袖口
	折り返し２㎝のステッチ掛け

	縫い方
	肩山
	片倒し１本押さえ

	
	アームホール
	オーバーロック縫い

	
	脇
	オーバーロック縫い

	
	裾
	本縫い

	飾り縫い
	なし

	縫い目数
	２．５㎝間に１０針以上

	片布
	左胸ポケット裏に縫い付ける

	えりつり
	共生地で衿付け中央に縫い付ける

	号数表示
	衿つりの部分に縫い付ける

	洗濯表示
	片布の下部に表示する


５　サイズ

⑴　男性　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（単位cm）
	
	Ｓ
	Ｍ
	Ｌ
	ＬＬ
	３Ｌ

	着　丈
	６６
	６８
	７０
	７３
	７６

	胸　囲
	１００
	１０６
	１１１
	１１９
	１２６

	肩　幅
	４２
	４５
	４７
	４９
	５２

	袖　丈
	２２
	２３
	２４
	２５
	２６


⑵　女性　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（単位cm）

	
	Ｓ
	Ｍ
	Ｌ
	ＬＬ
	３Ｌ

	着　丈
	６４
	６６
	６８
	７０
	７２

	バスト
	９８
	１０２
	１０６
	１１０
	１１４

	肩　幅
	３９
	４１
	４３
	４５
	４７

	袖　丈
	１８
	１９
	２０
	２１
	２２


※打合せは，右を上とする。

※上記以外のサイズは別寸とする。

６　全体図
  　別紙のとおり
７　その他
  　本仕様書に定めない事項については、給与課の指示を受ける。

（別紙）














市略章（上下20㎜）を指定色（オレンジ）で左胸ポケット上部に雨蓋上部より10㎜上に刺繍で入れる。





京都市略章





後身頃ヨーク切替部の30mm下に「KYOTO CITY」の文字（5cm角の角ゴシック体）をアーチ形で指定色（オレンジ）にてシルクプリントで印刷する。











