仕様書総括表
１　物件名

　調理衣（女）

２　生地

　　生地は次のいずれかとし，生地見本，品質証明書及び出荷引受書を提出すること。なお，色相については，給与課の指示に従い，染色終了後，縫製前に給与課と協議すること。

	メーカー名
	大和紡
	日清紡績

	品名・品番等
	ダイワボウ　ブロード
Ｔ－４５０００　晒

サンフォライズ，レジン加工
	日清紡　ブロード
Ｔ４０　晒

	混紡率

（％）
	ポリエステル　６５

綿　　　　　　３５
	ポリエステル　６５

綿　　　　　　３５

	糸番手
	経
	４５／１
	４５／１

	
	緯
	４５／１
	４５／１

	密度

（吋間）
	経
	１３６本（生機）
	１３７本（生機）

	
	緯
	７２本（生機）
	７２本（生機）

	巾×長さ（㎝×ｍ）
	１１４×１１０
	９１．５×５５

	重量　　（g／㎡）
	１６０
	１２０

	引張強力

（㎏）
	経
	７０
	６０

	
	緯
	５５
	４８

	引裂強力

（ｇ）
	経
	１１５０
	１０３０

	
	緯
	９８０
	８８０

	収縮率

（％）
	経
	１．５
	１．０

	
	緯
	０．５
	０．５

	引張伸度

（％）
	経
	１８
	１５．５

	
	緯
	１６
	１２．５

	色相
	指定色（晒）
	指定色（晒）

	堅牢度
	耐光
	４級以上
	４級以上

	
	洗濯
	４級以上
	４級以上

	
	摩擦
	４級以上
	４級以上

	
	汚染
	４級以上
	４級以上


３　縫製

　　別添仕様書に基づき，見本を参考のうえ，縫製を行うこと。

４　サイズ

　　別添仕様書に基づき，号数表どおり縫製を行うこと。ただし，一部適合しない者（別寸者）については，採寸のうえ，縫製を行うこと。

　　なお，採寸は，該当職員の勤務する各所属において，庶務担当者と連絡のうえ，職員の希望日時に行うこととし，納品後に手直し等が生じた場合は，速やかに責任を持って対処すること。

５　納品

　⑴　納品は，必ず全数を給与課指定の日時に，希望する場所において行うこと。
　⑵　上衣類・ズボン類については，１枚の物品を１枚の袋に入れ，号数が判断できるように，袋の表に号数表示を必ず明記すること。

　　　以上の方法によらない場合は，給与課の指示に従うこと。
　⑶　各物品とも給与課の指示どおり局室区等別に仕分けのうえ，箱に入れ納品することとするが，箱の表には，局室区等名・物品名・サイズ別数量を明記すること。
　⑷　別寸者については，上記の指示にかかわらず，各所属納品とする場合もあるので，事前に必ず給与課と協議すること。
６　その他

　　以上の指示は厳守することとし，指示に従わない場合は，再度納品を行うこととする。

　　また，この総括表又は別添仕様書に定めのない事項が生じた場合，その他不明な点が生じた場合等は，給与課の指示に従うこと。

仕様書
１　品名
　調理衣（女）
２　型式

　　イートン型，袖口ゴム入り
３　使用素材

	表地
	仕様書総括表のとおり

	袋地
	

	袋地
	

	芯地
	

	縫糸
	本縫
	スバン　ポリエステル１００％

	
	地縫
	スバン　ポリエステル１００％

	ボタン
	尿素２０㎜　白


４　縫製

	前身
	えり
	なし

	
	胸ポケット
	なし

	
	腰ポケット
	左右各１個はりつけ斜め切りポケット
口幅１５㎝，深さ（中心部で）約１４．５㎝

	
	見返し
	バイヤス生地（幅４．５㎝）をえり裏からすそまで入れる

	
	すそ
	水平にし折り返し，２㎝の三つ折り縫い

	
	前身頃
	アウトボタン３個止め

	後身
	背
	一枚もの

	
	背裏
	なし

	そで
	そで型
	ラグラン袖

	
	そで口
	ゴム紐入り

	縫い方
	肩山
	インターロック縫い

	
	アームホール
	インターロック縫い

	
	わき
	インターロック縫い

	縫い目数
	本縫い２．５㎝間に１０針以上

ステッチ　０．６飾りミシン

	片布
	肩裏に縫いつけ

	えりつり
	えりつりをつける


５　サイズ
（単位：㎝）
	
	Ｓ
	Ｍ
	Ｌ
	ＬＬ
	３Ｌ

	着丈
	７５
	７８
	８１
	８５
	８５

	胸囲
	１１２
	１１６
	１２０
	１２５
	１３０

	裄丈
	６９
	７３
	７５
	７８
	８０

	袖廻
	４４
	４６
	４８
	５０
	５２


　　※　上記以外のサイズは別寸で対応すること。
６　全体図

　　下図のとおり
７　その他

　　本仕様書に定めのない事項については，行財政局人事部給与課の指示に従うこと。
　○　図
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